FIBERLASER

LEGEND FL-seRIE

Nova technologie vlaknovych laseru

TVARtech

O Vlaknovy laser potrebuje méné udrzby.
® Fiber laser dokaze presné fezat riizné plechy véetné AL (hlinik),
CU (méd), bronz. Rychlost fezani je u tenkych plechll vy3si.
® |ntenzita paprsku je vysoka.
® VIaknovy laser vyZzaduje méné chlazeni.
® Laserovy paprsek je smérovan na laserovou hlavu z rezonatoru pres opticky kabel.
® Energeticka Gcinnost viaknového laseru je 40%. Energeticka Gcinnost CO2 je 10%.
e Vlaknovy laser feZe rychleji ve srovnani s CO2 laserem o stejném vykonu.
@ Méné spotieby plynu.
o NiZ8i doba cyklu.
o 100 000 hodin Zivotnosti diod.
Zadné naklady na Gdrzbu laserového rezonatoru
o Je mozné fezat stlatenym vzduchem.

FL30I5-410W

TVARtech - stroje, s.r.o. www.novestroje.cz

e-mail : obchod@novestroje.cz

Vlaknoveé lasery je mozno koncipovat pro vykony

1KW - 2KW - 3KW - 4KW - 5KW - 6KW - 8KW
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FIBER LASER 0 | 4020 6020
28,95 | 31,85 | 41,30 | 4450 [ 47 | 4950 | 60 | 2895 | 31,85 | 41,30 | 4450 | 47 | 4950 | 60 | 2895 | 3185 | 41,30 | 4450 | 47 | 4950 | 60 | 28,95 | 3185 | 41,30 | 4450 [ 47 | 4950 | 60
vykon rezonatoru w 1000 | 2000 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000 | 8000 | 1000 | 2000 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000 | 8000 | 1000 | 2000 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000 | 8000 | 1000 | 2000 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000 | 8000
pramér jadra via 50 100 50 100 50 100 50 100
ocel | mm 8 15 | 18 | 20 22 24 | 30 8 15 | 18 | 20 | 22 | 24 | 30 8 15 [ 18 | 20 | 22 | 24 | 30 8 15 | 18 | 20 | 22 | 24 | 30
4 8 10 | 12 15 16 | 20 4 8 10 | 12 | 15 | 16 | 20 4 8 10 | 12 | 15 | 16 | 20 4 8 10 | 12 | 15 | 16 | 20
maximalni fezné hlinik | mm 3 6 8 10 12 14 | 16 3 6 8 10 | 12 | 14 | 16 3 6 8 10 | 12 | 14 | 16 3 6 8 10 | 12 | 14 | 16
tloustky
éd 2 4 5 6 8 10 | 12 2 4 5 6 8 10 | 12 2 4 5 6 8 10 | 12 2 4 & 6 8 10 | 12
mosaz | mm 3 4 5 6 8 8 10 3 4 5 6 8 8 10 3 4 5 6 8 8 10 3 4 5 6 8 8 10
ozméry sto 1530 X 3050 1530 X 3050 2040 X 4050 2040 X 6050

pohonny systém v ose X, Y/

ozubena ty¢ a pastorek

ozubena ty¢ a pastorek

ozubena ty¢ a pastorek

ozubena ty¢ a pastorek

kulickovy Sroub

kulickovy Sroub

kulickovy Sroub

kuli¢kovy Sroub

zdvih v ose Z mm 130 130 130 130
maximalni rychlost v ose Z 50 50 50 50
maximalni zrychleni v oséch X,Y 2 2 17 1,7
presnost polohovani mm 0,05 0,05 0,05 0,05
&as vymény palety za paletu sec 20 27 30 45

pomocné plyny -

kyslik, dusik, stlaceny vzduch

kyslik, dusik, stlaceny vzduch

kyslik, dusik, stlaéeny vzduch

kyslik, dusik, stlaceny vzduch

celkova hmotnost kg

16000

17500

25000

36800




I Inteligentni grafické uzivatelské rozhrani
Umoznuje operatorovi nejucingjsim
zpUsobem ovladat stroj.

Také specialni program restartu,
dostupny v grafickém uzivatelském
rozhrani umoznuje uzivateli

pokracovat od jakéhokoli bodu v pfipadé,
Ze se stroj zastavi béhem fezani

kvuli jakékoli chybé. UZivatel také mize
vybrat ruéné bod restartu.

Al \\ka

el

B FlyCut

Laserova hlava muze fwzat véechny otvory v jedné
ose tim, Ze otevira a zavira laser velmi

vysokou rychlosti bez zvedani laserové hlavy. Tato
funkce zkracuje dobu vyroby.

I Metalix CAD/CAM Software
Kombinovana moderni technologie s kreslenim,
automatické a rucni zpracovani, automatické
polohovani, generovani NC kodu, graficka
simulace a pfipojeni stroje (DNC)

Metalix "cncKad" pro plechovy

prtimysl| poskytuje pfesna feseni.

I Laserova fezaci hlava

Pohyb bez vibraci a kvalitni pfesné fezani i pfi vysokych rychlostech.
Lehky a $tihly design pro vysokou akceleraci a fezné rychlosti.
Vysoce kvalitni fezy jsou dosazeny udrzovanim vysky fezu,

jsou neustale kontrolované kapacitnim snima¢em v fezaci hlavé.
Zaostfovaci ¢ocky jsou v Fezaci hlavé chranény diky
ochrannému sklu.

Tenké a tlusté plechy Ize fezat co nejlépe diky
automatickému nastaveni vzdalenosti zaostfeni.

S aplikaci nainstalovanou v mobilnich zafizenich
mohou byt sledovany pomoci bezdratového pripojeni
teplota ¢ocky, teplota ochranného skla,

intrakranialni tlak, hodnota tlaku fezného plynu

a hodnoty ohniskové vzdalenosti.

Diky indikatoru stavu LED je mozno sledovat podle
barev LED diod rizné stavy fezaci hlavy.
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I CNC fidici jednotka Fanuc

 Pokrocilé Hardware
Sofistikovany hardwarovy systém je tenky, rychly a vysoce spolehlivy
v i s ultra-rychlym Vlaknové kabely pouZivaji
Systém CNC interni datové sbérnice pro vysokorychlostni prenos dat

« Vysoka rychlost, vysoka citlivost a pokrocilé
technologie zpracovani
Vysokorychlostni a vysoce presné obrabéci technologie, stejné jako
servopohony. Pohodné polohovani os a presnost.

Pokrocily dalkovy pfistup a fidici systém
* Snadny pfistup k CNC kontrole a stroji pres internet z
osobnich pogitagu.

Vysoka bezpec¢nost a snadna Udrzba
© Spolehlivy hardware systém zajistuje stabilni priibéh operace dokonce v
naroéném tovarnim prostredi.

Operaéni systém bé&Zici pod Windows
o Pokrogila kombinace CNC a PC diky systému Fanuc
a jeho vysokorychlostnimu rozhrani

Rezani stlacenym vzduchem

Vlaknové lasery firmy Dener feZou kyslikem a dusikem,
stejné tak i vzduchem. Kvdli riznym moznostem ve volbach
plynového systému ma snimace tlaku a jimku zasobniku pro viechny 1
plynové vstupy.Rezani tenkych plecht: stlagenym vzduchem poskytuje
cenovou vyhodu ve srovnani s fezem kyslikem a dusikem.To také
poskytuje rychlostni vyhodu ve srovnani s fezem kyslikem.

Aby se susil tiakovy vzduch, slouzi vysouseci systém. Tento systém je
standardni sougasti stroje. Toto je nezbytné pro fezani s vzduchem.

1 Manualni ovladag CNC systému

Manualni ovladac €ini pro operatora praci snazsi.

TVARIech

TVARtech - stroje, s.r.o. www.novestroje.cz

B Kamerové systémy

B Automaticka detekce plechu

B Systém pro umisténi soucastek

Stroj ma 4 kamery a programy vidéni,
aby byl stroj velmi uZivatelsky privétivy.
Patentovany systém.

B Automatické umisténi

Plechy na paleté jsou detekovany
automaticky a fezané ¢asti jsou
zobrazeny Zlutym ohrani¢enimi.

Paleny dil muze byt také umistén ruéné v
pozadovaném Uhlu v jakékoli ¢asti plechu.

I Oddélovaci systém odpadnich plechu

Automatické umisténi Ize provadét primo z
obrazovky. RovnéZ mohou byt odstranény nepotfebné
dily. Tato funkce je v sou¢asné dobé k dispozici pouze
v Turecku.

0 Cisténi a kalibrace trysek

Oddeéleni pouzité ¢asti z hlavniho plechu nebylo nikdy tak snadné. S Dener kamerovym systémem muzete
oddélit odpadni nepotfebny dil pfimo z obrazovky.
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B Automatické vycentrovani

I Stav stavu trysek v redlném Case

Automaticke Cisténi soucasti plechu priléhajicich k trysce

pfi fezani je nutné pro kvalitni a rychlé fezani.

Dener FL série laser( Fiber je naprogramovana na automatické
Cisténi trysek, které se provadi po urcitém poétu zapalu.

B Vizualni snimac¢

Centrovani paprsku je provedeno automaticky. Trva to
priblizné 20 sekund. Neni tfeba provadét centrovani
paprsku ruéné. To mlze trvat az hodinu.

Patent firmy Dener.

B Dalkové monitorovani stroje

Na obrazovce se zobrazi stav trysek. Pokud
tryska ztraci svij kruhovy tvar,
zprava se zobrazi na obrazovce.

Qo1 2, Alumirium,2mrm, 4

I Systém QR Code

Vizualni snimac na laserové hlavici dokaze detekovat
material z plechu, muze sledovat kvalitu fezani, najit
pocatecni bod v minimalnim ¢ase a kontrolovat
zépaly v redlném Case. V soucasné dobé k dispozici
pouze v Turecku.

e-mail : obchod@novestroje.cz

Stroj Ize ovladat dalkové, Ize sledovat fezani a
fesit problémy. A to diky 4 kameram, které jsou
na stroji k dispozici .

Tento systém slouzi k vybéru parametrt
a fezani dilu automaticky pres ¢elni kameru
na hlavnim panelu.



B Vyménny stul
Systém vyménného stolu je navrzen tak, aby zvySoval pracovni tok,

aby bylo snadné umistit material a zkratila se doba potrebna vykladkou.
Operator sbira fezané dily a nacte dal$i material pro zpracovani.

1 Filtr

Poskytuje zdravé pracovni prostfedi tim, ze absorbuje koufr, prach
a malé Castice vzniklé pfi fezani. Vibraéni filtr absorbce prachu je plné

B Automatické mazani
Diky tomuto systému je neni potfeba stroj

I Portalovy systém

zastavovat, systém provadi automatické mazani
automaticky. Spusti se automaticky pfi spusténi fezani.

v zavislosti na dobé& provozu.

o

B Zdroj IPG pro laser

Rozsah vykonu zdroje rezonatoru je mezi
500W a 6 kW. S vykonem se zvysuji fezné
rychlosti a pfisluSné kapacity.

I IPG chladi¢
Prubézné komunikuje s chladi¢em a laserem
pres fidici jednotku CNC a sleduje optimalni praci

B Chlazeny typ vysou$ece vzduchu
Susicka vzduchu je standardnim vybavenim

B Struktura télesa stroje
stroje. Nutné pro dlouhou a efektivni praci

Po vsech statickych a dynamickych analyzach svarované konstrukce

Pfemosténi X je v horni ¢asti stroje. Nizka hmotnost, vysoka rychlost zrychleni a rychlost. Unikatni high-tech motory
s 35% Usporou elektrické energie.

Il Vicenasobna vakuova odsavaci soustava

teplotou pro feznou hlavu. Kompaktni chladici

filtru a stroje.
systém pro laserovy rezonator a linearni motory.

a svarovacich operaci se provadi proces uvoliiovani pnuti za u¢elem
vytvoreni jednoho kusu a silné struktury loZe stroje.
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TVAR1ech
0 Bezpe&nostni skla laseru l Boéni dvefe s jednoduchym pristupem B Sbérny vozik
Stroj ma bezpeé&nostni skla nejnovéjsi technologie, UZivatelsky fijlemné a rychlé dvere jsou vzdy K dispozici jsou voziky ke sbéru malych kusu,
poskytuje obsluze dobrou viditelnost do fezaci uziteéné k vyloZeni a naloZeni palety. Lze snadno které pfi fezani snadno propadnou.
komory a samoziejmé bezpecnost pfi sledovani.

0 Dener Fiber Laser FL-6020-6KW

Vakuovy a filtracni systém v laserovych fezacich systémech je
dulezity, pokud jde o snizeni kvality, lidského a environmentalniho
zdravi a také stroje. Pro G¢innost vakuového systému je fezna
oblast je rozdélena na buriky.
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FIBER

provést Udrzbu a obsluhu. CNC Fizeny dopravnik miZe byt sougasti dodavky. TVARtech - stroje, s.r.o.

www.novestroje.cz

Vyrabime $iroky sortiment stroju s riznou délkou a vykonem. V zavislosti na vasem pozadavku jsou k dispozici nakladace pro predni i bo¢ni nakladani plechu.

e-mail : obchod@novestroje.cz



